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COMO AS LATAS SAO IMPRESSAS

Logo depois de um “nascimento de uma lata”, da-se & lata sua identidade, SUA MARCA, através do
processo de impressdo Off-set Seco rotativo. Este capitulo lhes dd uma idéia sobre parte deste processo.

Apds formadas, lavadas e secas, as latas sdo transferidas para o decorador para receber sua imagem final,
o que é feito da seguinte forma:

. Alimagem positiva é criada em uma placa de impresséo em relevo
de fotopolimero usando um processo fotogréfico.

. Afinta (& base de resina) é aplicada na imagem

em relevo por dois rolos, apds serem entintados .
Rolo de tinta

por uma série de outros rolos. (Nota: cada cor - . 5 ;
ossui sua estacdio de rolo de tinta prépria Cilindro de impressGo com paraiusos
5 inad lsac prop com placa de CN" ajustaveis para
enominada tinteiro). impressGo a quantidade
de finta
Secdo de placa de impresséo em relevo Blanqueta
de impressdo
<— 1. Polimero
\ f fotossensivel
AREA DE IMAGEM X
NP T SN e ¢— 2. Adesivo
<— 3. Base de aco
. Cada cor é transferida para uma blanqueta comum
emborrachada de impresséo que é montada no
tambor da blanqueta.
. , , As latas sGo Tinta
. Desta forma, a imagem completa da arfe é construida T
com todas as cores em uma Unica blanqueta. A partir desta

imagem total & entdo transferida para a parede da posigéo
lata em uma Gnica operagéo.

. Ao final do processo de decoragéo, ocorre a
aplicagéo de um verniz transparente de cobertura
sobre toda a drea impressa. Em seguida aplica-se
também um verniz nas éreas de contato do fundo da
lata. Isto ndo somente protege a lata, como também Unidade de envernizar
dé brilho e melhora sua mobilidade durante o resto
de nosso processo e durante o enchimento.

Aprox. 3m
de altura

Um decorador tipico de latas






RECOMENDAGCOES PARA TRABALHO DE

ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS

ETAPA 2: SOFTWARE

Agora que vocé |d estabeleceu o que vocé ird criar, vocé precisa levar em conta as informagées abaixo antes de
escolher o software que vocé vai usar.

A fim de reproduzir e imprimir sua arte obtendo o melhor efeito, nés solicitamos que vocé nos fornega arquivos em
Adobe lllustrator. Aceitamos outros formatos de arquivos, mas estes podem causar dificuldades ou atrasos. Nés os
aconselharemos mediante o recebimento.

I Quaisquer arquivos de ilustracéo que tenham sido fechados em i.e. Pict, Tiff, Eps, etc., também devem ser
fornecidos com a arte de trabalho. Assegure que a resolugéo seja suficientemente alta para reprodugéo,
recomendamos no minimo 200 pixels/polegada. Também forneca o arquivo em camadas do Photoshop (se
disponivel) com todas as camadas e canais intactos. Isto nos possibilita ter maior controle ao reproduzir sua
imagem na lata e deste modo |he oferecer um melhor resultado.

1 Forneca todas as fontes de texto usadas em seu trabalho de arte. Alternativamente, demarque todas as fontes
em sua arte.

E]  Assegure que forneceré um arquivo PDF revisado. Este serd usado para verificar o arquivo digital fornecido.
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Area total impressa do pescogo E

A

Area total da largura de impresséo

Area de impresséio de elementos
que desejem ficar enire base e pescoco

Area para disposigéio de elementos da arte e texto

C

Area total da altura de impressao
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Corpo de Aluminio Diam. 66 mm (211) Tampa

250 207 197 83,5 64 16,5
275 207 197 92 71,5 16,5
330 207 197 108 88,5 16,5
350 207 197 114 93 16,5
375 207 197 123,5 103 16,5
440 207 197 144,5 124 16,5
450 207 197 146,5 127 16,5
473 207 197 150 130 16,5
500 207 197 161 140,5 16,5
568 207 197 180,5 160 16,5

Corpo de Aluminio Diam. 66 mm (211) Tampa diam. 57 mm (206)

250 207 197 83,5 67 13,5
275 207 197 92 74,5 13,5
330 207 197 108 91,5 13,5
375 207 197 124 106,5 13,5
440 207 197 144,5 127 13,5
500 207 197 161 143,5 13,5
568 207 197 180,5 163 13,5
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Corpo de Aluminio Diam. 53 mm (202) Tampa
150 166 160 85 73 9
200 166 160 108 96 9
250 166 160 131 119 9
296 166 160 151,5 139,5 9

Corpo de Aco Diam. 66 mm (211) Tampa diam. 52 mm (202)
330 206 198 107 87,5 16 4,5 3,5
500 206 198 160 141 16 4,5 3,5

Corpo de Aco Diam. 66 mm (211) Tampa diam. 57 mm (206)

330 206 198 107 89,5 14 4,5 3,5
440 206 198 143,5 126,5 14
500 206 198 160 143 14




RECOMENDAGCOES PARA TRABALHO DE

ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS

ETAPA 4: CORES

Nesta etapa, é a hora de pensar sobre as cores que vocé precisard para criar o visual que pode
fazer sua lata ser a mais vendida.

Lembre-se da lista abaixo ao escolher as cores:

I\ 6 cores estdo disponiveis para decoragéio de latas (vide também ponto G, H e ).

[:] Todas as cores sdo “especiais” (Impressdo CMYK néo é possivel em latas two piece).

[ Aimpressdo de uma cor sobre a outra (wet on wet) pode criar problemas e efeitos indesejéveis
(referir-se & etapa 8 para maiores detalhes).

[*] Tintas que contenham metal somente podem ser usadas para a drea principal do corpo. A
pasta de aluminio, que é acrescentada ¢ tinta, ndo deve exceder 5%. Tintas que contenham
metal ndo podem ser usadas na drea do pescogo! Quando tintas metalizadas estiverem sendo
levadas em conta para um layout, recomenda-se que vocé entre em contato com Rexam antes
de finalizar a arte.

2 Uma referéncia de cor precisa (Referéncia PMS ou meta alternativa) deve ser fornecida para a
adequacdo da cor no metal pela Rexam. Contudo, por favor, esteja ciente que devido a
substratos diferentes, papel/pvc/aco podem provocar diferencas na reprodugéo. sendo,
portanto, necessdrio alguma tolerdncia (vide também www.pantone.com).

[ Identifique as cores da sua marca para nés, uma vez que isto auxiliaré na padronizacéo de sua
marca por toda a Lata de Bebida Rexam.

[<] Grandes dreas de cor sélida podem ter que ser divididas em mais de 2 placas de impresséo.

[Z] Cor sélida e trabalho em reticula podem ter que ser divididos em 2 placas de impresséo.

[[l O texto fino e a cor sélida podem ter que ser divididos em mais de 2 placas de impresséo.

] Tintas transparentes sdo recomendadas para atingir um visual brilhante em seu projeto.

[[@ Tintas opacas séo recomendadas para reduzir o reflexo do material da base.

¥ Tome cuidado para escolher cores para o texto e para o fundo que tenham contraste suficiente

para assegurar e legibilidade.
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ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS

ETAPA 5: TEXTO (continuacéio)

[] Evite estilo de impressdo em negrito ao criar texto positivo
(a tinta espalha durante a producéo).

TEXTO FORNECIDO (NEGRITO) TEXTO FORNECIDO (COMUM)

' '
TEXTO APOS IMPRESSAO TEXTO APOS IMPRESSAO

* Espessura minima de entreletras para texto positivo 0,1 mm
* Espessura minima de entreletras para texto negativo 0,246 mm

C) Condensagdo manual provoca graves problemas de qualidade de impresséo, por favor evite.
I.E. Né&o devem ser aplicadas escala horizontal nem “tracking/ kerning”, uma vez que isto faz

com que o texto parega “cego”.

HELVETICA CONDENSADA NEGRITO 8 pt SEM QUALQUER ESCALA HORIZONTAL etc.
HELVETICA CONDENSADA NEGRITO 8 pt COM 60% DE ESCALA HORIZONTAL & 30en. DE TRACKING APLICADO.

HELVETICA CONDENSADA NEGRITO 8 pt SEM QUALQUER ESCALA HORIZONTAL etc.
HELVETICA CONDENSADA NEGRITO 8 pt SEM QUALQUER ESCALA HORIZONTAL etc.

HELVETICA CONDENSADA NEGRITO & pt COM 60% DE ESCALA HORIZONTAL & 30em. DE TRACKING APLICADO.
HELVETICA CONDENSADA NEGRITO 8 pt COM 60% DE ESCALA HORIZONTAL & 30em. DE TRACKING APLICADO.
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Amostra de Texto em Negrito Aberto
Amostra de Texto em Negrito Aberto

Amostra de Texto em Negrito Aberto

Amostra de Texto em Negrito Aberto

lermos e Condicoes




DESENHO DE LATAS >
Um Manual répido de referéncia

“Nao ha sentido
em ter texto...
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RECOMENDAGOES PARA TRABALHO DE

ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS

ETAPA 6: CODIGO DE BARRAS (continuagéio)

EJ As cores do cédigo de barras devem ser escolhidas a fim de proporcionar o maior contraste entre as
barras escuras e os espagos claros. Uma cor para o preenchimento do fundo é sempre exigida. A melhor
combinag@o de cores é com barras pretas sobre um pano de fundo branco. Combinagéo de cores
aceitdveis mostradas na pdgina 16 séo somente para orientacdo.

[ O cédigo de barras (incluindo as margens claras) néo deve entrar na drea de presséo da base ou se
sobrepor dreas (vide abaixo).

5 O cédigo de barras néo deve penetrar na drea do gargalo (o gargalo serd modelado, o que deformard
o cédigo de barras).

A O cédigo de barras deve ser impresso horizontalmente na lata (estilo “escada”)

Caso o tamanho, a posicdo ou a cor de seu cédigo de barras impecam que a Rexam atenda ds
recomendacdes técnicas da EAN Brasil, a responsabilidade serd inteiramente do cliente.

Nota: cédigos de barras em provas digitais, impressos, cromalins e latas de prova néo representam os cédigos
de barras impressos em escala industrial e néo podem ser avaliados quanto & legibilidade.

FACA NAO FACA




RECOMENDAGCOES PARA TRABALHO DE

ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS
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DISCUTIR COM
REXAM ANTES
DE USAR

NAO PODEM |‘I‘|
‘zum (TIF1TH

SER USADOS
Nota: Certos vermelhos e cores metdlicas também podem ser inadequados para o pano de fundo.
Contate Rexam para recomendagéo.

ETAPA 6: CODIGO DE BARRAS (continuacéio)
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RECOMENDAGOES PARA TRABALHO DE

ARTE NAS LATAS EM 9 ETAPAS FACEIS.

ETAPA 8: IMAGEM E ILUSTRACOES DA MARCA (continuagéio)

. O pescoco da lata é formado apés a impressdo e portanto
qualquer imagem nesta drea seré destorcida

. O alinhamento perfeito ndo pode ser garantido na érea de
fechamento de impresséo (over-lap), entéo mantenha a drea de
sobreposicéo livre de quaisquer grafismos continuos, fexto etc.

. Quando um desenho continuo for exigido, a Rexam recomenda
fortemente que vocé entre em contato com o departamento de
servigo apropriado da Rexam para detalhes especificos.

. Linhas verticais na drea do fechamento da impresséo (over-lap)
também requer especial manipulacéo. Entre em contato com o
departamento de servico apropriado da Rexam para detalhes
especificos.

. Uma degradé terminando em zero deixard uma “linha dura” na
imagem. Isto é inevitdvel porque o ponto minimo que pode ser
copiado na placa de impresséo é de 3%, o qual aparecerd como
aproximadamente 10% quando impresso na lata Aconselha-se D
levar o degradé até o final da impresséo ou terminé-lo em algum
elemento do layout.

. Degradés somente podem ser aplicadas com no méximo
2 cores se opondo uma & outra.
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COMO TRANSFEIR SEU TRABALHO

DE ARTE PARA REXAM

Assim que todo o trabalho estiver concluido e sua arte estiver aprovada internamente,
vocé deve transferir o arquivo da maneira mais répida possivel para Rexam, seu
fornecedor.

O caminho mais répido é usar o E-mail. Contudo, se a quantidade de dados for
muito grande, entdo pode ser mais econdmico gravar um CD.




Uma vez que os dados tenham sido enviados, estes devem ter chegado para nés, portanto certifique- se disso.

Abaixo, vocé verd o que aconfece apds recebermos sua arte.
Mediante o recebimento, nés:

e Acusaremos recebimento;

e Checamos os dados recebidos;

* Checamos o trabalho de arte quanto a questées de impressédo;

e Reproduziremos o trabalho de arte para adequar o mesmo &
impressdo de lata de 2 partes;

* Enviaremos seu objetivo e suas referéncias de cores para nossos
fornecedores de tinta para desenvolvimento das cores.

Quando néo houver quaisquer problemas, teremos o trabalho de
reproducdo concluido no prazo de 8 dias Uteis.

Para aprovagéao do trabalho executado, vocé receberd de nés:

 Uma prova eletrénica do layout via PDF ou JPG (néo vdlida para cor)*

1 Um mostruério (roll out) para aprovacéo da cor™

** Um rollout contém tirinhas de metal com suas cores escolhidas e
codificadas. Cada cor terd (além da cor nominal) uma referéncia clara
e escura. Estas sGo as toleréncias necessdrias para nosso processo.

* As cores s@o criadas nas condigées de luz do dia e devem ser
visualizadas sob iluminagéo D65 para aprovagéo.

1 Em alguns casos, recomendamos que vocé tenha latas de amostra
feitas na linha piloto. Isto fornecerd uma representagéo da lata final
estampada. Vocé também pode solicitar latas de amostra para ajudar

a visualizagéo do desenho.***

*** A impresséo de latas de amostra incorrerd em repasse de custos
para vocé, nosso Cliente. O valor dependerd do nimero de cores
existentes na arte.

Nota: devido as limitagées do processo de impresséo de latas de amostra, a Rexam néo
pode garantir que estas se jam exatamente idénticas as latas estampadas finais.

| REXAM _REXAM REXAM REEAM |

WORLD
CLASS
SUPPLIER

WORLD
CLASS
SUPPLIER




O QUE A REXAM ESPERA DE VOCE

ANTES DA PRODUCAO

Agora que o trabalho de arte terminou, vocé deve verificar todos os itens
que foram enviados a vocé.

Antes da Rexam iniciar o processo de producéo de latas em escala
industrial, vocé terd que nos enviar de volta os seguintes documentos,
atestando a aprovagdo:

¢ Retorno do e-mail comunicando a aprovacdo de texto e layout enviados
em PDF ou JPG.

e Retorno via e-mail informando o cédigo das cores aprovadas do rollout
enviado (se aplicdvel).

* 1 x lata de amostra assinada (se aplicavel).

Por favor esteja ciente que
aquilo que vocé aprovou
serd enviado a nossas
unidades de producéo e,
portanto, é o que serd
produzido.
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> H. CONCLUSAO

Nés, em Rexam, esperamos que vocé tenha aproveitado este guia e que este tenha auxiliado
na criagdo de seu novo desenho que ird realcar a sua marca.

Quando se respeita este manual, esperamos |he fornecer:
Alia flexibilidade na criagéo grdfica
Rdpido progresso de seu trabalho de arte
Reprodugdo de qualidade
Arte grdfica consistente e de alta qualidade durante toda a producéo
Quando seu desenho é criado fora das diretrizes deste manual, tentaremos encontrar um

caminho para imprimir o mesmo, mas necessitamos mais tempo para pesquisa e
desenvolvimento e podemos ainda achar que isto ndo serd possivel com a tecnologia atual.

Gostamos que vocé nos desafie!

Seu insumo tem grande valor para nés
por favor nos informe como podemos
fazer ainda melhor!

Ajude-nos a ajudar a vocé a construir
esta marca especial!

As informagdes dadas neste guia sdo precisas na data de sua publicacdo. Contudo, as
especificacdes podem mudar com o tempo e Rexam se reserva o direito de executar tais
alteracdes no guia de tempos em tempos conforme considere adequado. Se vocé néo estiver
certo se vocé possui a mais recente versdo do guia, por favor néo hesite em nos contatar.

Rexam, julho de 2006.




REXAM

Rua Darcy Pereira, 610 - Distrito Industrial
Bairro Santa Cruz CEP 23565-190

Rio de Janeiro - RJ www.rexam.com.br



